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1 Dades d’identificacio de I'assignatura
Datos de identificacion de la asignatura

Nom de I’assignatura Taller de Fabricacion 3D: de la impresion en 3D al
Nombre de la asignatura producto ceramico

Credits ECTS 6 Curs Semestre 20
Créditos ECTS Curso Semestre

Tipus de formacié 5
Tipo de formacion Optativa Idioma/es en que s’imparteix I'assignatura Valencia /
basica, especifica, optativa Idioma/s en que se imparte la asignatura Castellano
basica, especifica, optativa

mggg;}g Proyectos Ceramicos

Titulacio GRADO EN ENSENANZAS ARTISTICAS SUPERIORES DE ARTES
Titulacion PLASTICAS

Especialitat ‘

Especialidad CERAMICA

Centre ESCOLA D'ART I SUPERIOR DE CERAMICA DE MANISES
Centro

nggﬁgmgggo Proyectos y Decoraciéon Ceramica

E;g;ggg?argto Maria José Castells Roselld

SZ,T,S}', mj.castellslrosello@iseacv.gva.es

1.1 Objectius generals i contribucié de I'assignatura al perfil professional de la titulacié
- Objetivos generales y contribucién de la asignatura al perfil profesional de la titulacion

Objetivos generales

1. Utilizar los procedimientos de fabricacién de productos mediante los equipos de impresion
3D.

2. Reducir los tiempos de fabricacién de producto desde la idea hasta el objeto final
eliminando acciones intermedias.

3. Reducir el consumo de recursos y materias primas en los procesos de fabricacion de
modelos y productos ceramicos.

4. Generar nuevos productos de calidad para el sector ceramico.

1.2 Coneixements previs
Conocimientos previos

- No es incompatible con ninguna asignatura, pero es imprescindible contar con experiencia
en el uso de un programa de modelado en 3D, preferentemente Rhinoceros.

- Es necesario asistir con ordenador personal.
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Competencies de I'assignatura
Competencias de la asignatura

Competencias transversales
CT1 Organizar y planificar el trabajo de forma eficiente y motivadora.

CT3 Solucionar problemas y tomar decisiones que respondan a los objetivos del
trabajo que se realiza.

CT12 Adaptarse, en condiciones de competitividad a los cambios culturales, sociales y
artisticos y a los avances que se producen en el ambito profesional y seleccionar los
cauces adecuados de formacién continuada.

CT15 Trabajar de forma auténoma y valorar la importancia de la iniciativa y el espiritu
emprendedor en el ejercicio profesional.

CT18 Visibilizar la presencia de la mujer a través de los contenidos de la asignatura.

Competencias generales

CG1 Entender, plantear y resolver los problemas formales, funcionales, técnicos,
estéticos y de idoneidad productiva y socioeconémica que se presenten en el ejercicio
de la actividad profesional adaptandose a la evolucién de los procesos tecnoldgicos e
industriales y a las concepciones estéticas y socioculturales.

CG3 General soluciones creativas a los problemas de forma, funcién, configuracion,
finalidad y calidad de los objetos y servicios mediante el analisis, la investigacién y la
determinacion de sus propiedades y cualidades fisicas y de sus valores simbolicos y
comunicativos.

Competencias especificas

CE2 Generar procesos de ideacién y creacion tanto artisticos como técnicos, y resolver
los problemas que se planteen durante los procesos de abocetado y realizacion.

CE7 Aplicar y desarrollar correctamente las técnicas y los procedimientos propios de
los distintos laboratorios y talleres ceramicos.

CES8 Conocer las herramientas, equipos, maquinarias, procesos y fases de fabricacion,
produccién y manufacturado mas usuales en el sector ceramico, y adoptar y planificar
las medidas de mantenimiento periddico de los equipos y maquinaria utilizados de
acuerdo con sus especificaciones técnicas.
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Resultats d’aprenentatge
Resultados de aprendizaje

RESULTATS D’APRENENTATGE
RESULTADOS DE APRENDIZAJE

COMPETENCIES RELACIONADES
COMPETENCIAS RELACIONADAS

1.

El alumnado sabra utilizar los equipos de impresion
basados en el sistema FDM de manera correcta y
eficiente.

Sabra realizar las operaciones necesarias para convertir
un dibujo digital en un formato imprimible adaptandose a
los requisitos de los diferentes equipos y materiales de
trabajo.

A partir del archivo de dibujo en 3D, sabra obtener
prototipos de calidad susceptibles de ser utilizados como
originales para el proceso de moldeado de un producto
ceramico.

Sabra realizar el tratamiento de las superficies de las
impresiones en material plastico para que puedan servir
como originales para su posterior moldeado.

Mediante impresora de pasta ceramica, podra imprimir
objetos o productos que permitan ser sometidos al
proceso de coccidon y decoracién final.

A partir de los modelos impresos conocera el proceso de
realizacion de moldes para prensa hidraulica para la
produccion en serie del producto.

Sabra adecuar las diversas pastas ceramicas, incluyendo
el uso del color, para adaptarlas al proceso de impresion
3D.

De manera auténoma sera capaz de buscar soluciones a
los problemas derivados de los procesos de impresion 3D
de objetos, aplicando la mejor opcién para subsanarlos.

Sera capaz tanto de buscar informacion sobre
procedimientos de trabajo como documentar y comunicar
sus logros.

CT1, CT3, CT12, CE8

CT3, CE2

CE7, CT12, CE8

CE7

CT3, CT12, CG1, CE2, CES8

CE7, CES8

CE7

CT3, CG1

CT2

4

Continguts de I'assignatura i organitzaci6é temporal de I'aprenentatge
Contenidos de la asignatura y organizacion temporal del aprendizaje

Descripcidé per blocs de contingut, unitats didactiques, temes,...
Descripcién por blogues de contenido, unidades didacticas, temas...

Planificacié temporal
Planificacién temporal

UD1. La impresion por deposicién fundida

1.1 La maquina impresora

La impresion 3D: un cambio de paradigma.

Tipos de impresoras.

Enero - Febrero
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Componentes de un equipo de impresion FDM.
Condiciones del disefio para la impresion: limitaciones de la forma.
Tipos y caracteristicas de los filamentos.

Configuracion y calibrado de una impresora.

Operaciones basicas de mantenimiento.

1.2 Tratamiento de los archivos digitales.

e Programas de laminado.
. Preparacion del archivo para la impresion: cortes y secciones.
. Parametros basicos en funcion del objeto y de la maquina.

1.3 Proceso de impresion

®  Control del proceso de impresidn.

Correccidn de errores comunes en las piezas impresas.
Impresién de maquetas.

Impresion del producto definitivo.

Postprocesado de las superficies impresas.
UD2. La impresion de pastas ceramicas

2.1 La impresora para ceramica
éPara qué sirve la impresion de pastas ceramicas?
Componentes de un sistema para la impresion de pastas.

Variables que intervienen en el proceso de impresion ceramica.

°
°
°
o Preparacion y adecuacién de la pasta ceramica para ser impresa.
®  Rutina de limpieza y mantenimiento del equipo.

°

Aprovechamiento de materiales. Objetivo: residuos cero.

2.2 Archivos digitales para la impresion de pastas ceramicas
e Condicionantes de la forma.
e Gestion de los archivos: laminado.
e Parametros en funcion del objeto a realizar.

2.3 Procesos de impresion de pastas ceramicas
e Proceso de preparacion de la pasta ceramica segun las caracteristicas de la maquina y la
materia.
e Pastas para impresoras. Gres y porcelana. Coloracién de pastas.
e Gestidn y control del proceso de impresidon de un objeto cerdamico.
e Defectos y correccion de la pasta impresa.
e Secado y coccién del producto impreso en ceramica.

UD3 Prensado con masa plastica

3.1 Moldeado del producto
e Proceso de creacion de un molde de prensa hidraulica.
e Escayolas aptas para prensa.
e Realizacion de los blogues del molde.
e Colocacién y ajuste de los moldes en la prensa.

3.2 Produccion del proyecto
. Productos adecuados para el proceso de produccién en moldes de prensa: forma, dimensiones y
materiales.
. Prensado y extraccidn de las piezas.
. Gestion y reutilizacion de la materia prima sobrante.
. Secado y coccion. Acabados del proceso.

Febrero - Junio

Mayo
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5 Activitats formatives
Actividades formativas

Activitats de treball presencials

5.1 Actividades de trabajo presenciales

) Relacié amb els Resultats Volum treball
ACTIVITATS Metodologia d’ensenyanga-aprenentatge d’Aprenentatge (en no hores o ECTS)
ACTIVIDADES Metodologia de ensefianza-aprendizaje Relacidn con los Resultados Volumen trabajo

de Aprendizaje

(en n° horas o ECTS)

Classe presencial

Se realiza mediante exposicion de contenidos por parte del profesor, trabajo
de documentacion personal y exposiciones orales al grupo.

; RA1, RA2, RAS 12 horas
Clase presencial
Aprendizaje para la utilizacion de equipos mediante acompafiamiento hasta
asimilar el funcionamiento adecuado de las maquinas.
Sesiones de trabajo en grupos o individuales supervisadas por el o la
docente.
Materializacién de los proyectos:
Classes practiques . Procesos de impresién en materiales termofusibles. RA1, RA3, RA5, RA6,
Clases précticas . Proceso de impresién en pastas ceramicas. RA7, RAS 58 horas
El proceso de realizacién de moldes para prensa.
Produccion, secado y coccién de productos impresos y prensados.
Exposicio treball
en grup Presentacion de los trabajos realizados.
Exposicion trabajo
en grupo
Acompafiamiento y apoyo a la evolucién de cada alumno
Tutorl/a L , RA8 3 horas
Tutoria Definicion individual del proceso de cada practica.
Entrega y comunicacién de las practicas realizadas.
AvaluaCI'c’) Fichas de registro y documentacién de los procesos. RA9 2 horas
Evaluacion
Presentacion de los resultados mediante exposicidén y en formato gréfico.
SUBTOTAL 75
5.2 Activitats de treball autonom
- Actividades de trabajo auténomo
) Relacié amb els Resultats Volum treball
ACTIVITATS Metodologia d’ensenyanga-aprenentatge d’Aprenentatge (en no hores o ECTS)
ACTIVIDADES Metodologia de ensefianza-aprendizaje Relacion con los Resultados Volumen trabajo

de Aprendizaje

(en n° horas o ECTS)

Treball autonom

Busqueda, visualizacién y consulta de recursos digitales.

Trabai 6 RA2 35 horas
rabajo autonomo Modelado digital de los proyectos.

Preparacion de los materiales ceramicos.
EStUdI_ pragtlc_ Posprocesado de los objetos impresos. RA4, RA7 25 horas
Estudio practico

Preparacion de la exposicion de los proyectos.
Activitats
complementaries ) . -
Actividades Asistencia a exposiciones. 10 horas
complementarias

SUBTOTAL 75
TOTAL 150
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Sistema d’avaluacio i qualificacié
Sistema de evaluacion y calificacion

6.1

Instruments d’avaluacioé
Instrumentos de evaluacién

INSTRUMENT D’AVALUACIO
- Resultats d’Aprenentatge avaluats Percentatge atorgat (%)
INSTRUMENTO DE EVALUACION Resultados de Aprendizaje evaluados Porcentaje otorgado (%)
La evaluacion se realizara a partir de los ejercicios practicos
programados:
20%
Realizacion del modelado digital en 3D y preparacion de RAL, RAZ, RA3, RA8, RA9 ?
archivos para la impresion.
Calidad de los modelos impresos en material termoplastico. o
RA1, RA2, RA3, RA4, RA6, RA8 20%
Calidad de los modelos impresos en material cerdmico. o
RA1, RA2, RA3, RA5, RA7, RA8 40%
Participacion activa en la gestion de los procesos de 10%
) - RA1, RA2, RA3, RA5, RA6, RA7, RA8 °
impresion.
Registro y documentacion de los logros. RAQ 10%

6.2

Criteris d’avaluacio i dates d’entrega
Criterios de evaluacién y fechas de entrega

Se debe haber completado el proceso para obtener al menos:

Los objetos requeridos en PLA susceptibles de ser moldeados y con diferentes niveles de
complejidad.

Los objetos ceramicos requeridos, impresos en gres y porcelana, blanca o coloreada, en
su caso con aplicacion de vidriados.

Los productos finales deben ajustarse a los requisitos solicitados.
Cada actividad practica se presentara con un registro documento y grafico.

La asistencia a las clases presenciales es obligatoria. Fuera del horario establecido, no se
podra acceder a los equipos sin la autorizacion del profesor/a.

Se valorara el grado de autonomia en la ejecucion de todo el proceso, incluyendo, en su
caso, la preparacion de las pastas, la coccidn y aplicacién de vidriado.

El mantenimiento basico y la limpieza de los equipos es una condicidon necesaria en el
proceso de evaluacion.

6.3

Sistemes de recuperacio
Sistemas de recuperacion

Per a I'alumnat que ha suspés o no ha seguit el desenvolupament normal de les classes - criteris i dates d’entrega)
Para el alumnado que ha suspendido o no ha seguido el desarrollo normal de las clases - criterios y fechas de entrega)
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Para superar la asignatura sera necesario desarrollar y presentar todos los trabajos solicitados.

Durante el periodo establecido para examenes, se podra realizar la impresién de los proyectos
que no hayan podido realizarse, siempre y cuando haya sido por causas justificadas.

Fuera del centro escolar también se podran realizar las impresiones siempre que, mediante una
prueba presencial, se verifique que el alumno/a es capaz de gestionar el proceso de impresién
de forma auténoma.
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DILIGENCIA: Se hace constar que la presente guia docente ha sido aprobada, para su remision a la Comisién
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DILIGENCIA: Se hace consta que la presente guia docente ha sido aprobada por la Comisién Académica de Centro en
su reunion de fecha 08/09/2026
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